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La pre sente invention a pour objet une nouvelle coinposition 
grasse pour la r€alisatioh de produits cosm§tiques et .notamment de 
produits de maquillage. La prgsente invention a §galement pour ob- 
jet les compositions cosmitiques contenaht ladite "coinposition grasse. 
5 Comme ced est bien connu les produits de maquillage du type 

rouge a ISvres en stick ou en pate, ou mascara sont constituis 
principalement d'mie base grasse qui est un milange d'une ou plu- 
sieurs cires et d'une ou plusieurs huiles. 

Les huiles et les cires qui peuvent §tre utilisSes pour la 
10 realisation de tels produits de maquillage sont d'origine trSs 
' diverse, leur choix dependant avant tout de la destination des 
produits. 

Jusqu^S ce jour on a exclusivement pr§conis§ 1' usage de cer- 
taines cires ou huiles d"origine animale, v§g§tale ou min§rale ou 
15 de certaines substances synth§tiques ayant des propri§t6s analogues 
a celles des substances naturelles et pouvarit de la sorte avanta- 
geusement les remplacer. 

Bien qu'utilisges de fagon courante en . cosraetique , ces cires 
et ces huiles, qu'elles soient d'origine naturelle ou synthetique, 
20 ne permettent pas de conf §rer aux rouges i l§vres en stick ou en 
pate et aux mascaras des propriStSs totalement satisfaisantes no- 
tamment en ce qui concerne d'une part la solidit§ des sticks et 
d* autre part la brillance, la meilleure adh§rence et la persistan- 
ce du film d§pos§ sur les levres ou sur les cils. 
25 En effetr. il importe d'une part que les rouges a ISvres sous 

forme de stick pr€sentent une bonne resistance de sorte que lors 
de 1 ■ application il ne se produit pas de rupture ou cassure du ba- 
•ton et d' autre part que les rouges S livres sous forme de pate et 
,les mascaras presentent une bonne adhirence tout en ayant une bril- 
30 lance suffisante. 

La Soci§t§ demanderesse aprSs d ' importantes recherches vient 
de constater de fagon tout-a-fait surprenante qu'il 6tait possible 
de r§aliser d'excellents produits de maquillage et notamment des 
rouges a levres en stick ou en pate et des mascaras ayant les dif- 
35 fgrentes propri§t§s mentionn§es ci-dessus lorsque I'on utilisait 
en tant que base grasse une composition contenant en m§lange au 
moins un corps gras cosm§tique et au moins un copolymSre • d ' un type 
particulier ayant une grande af finite pour le corps gras et Staht 
non-toxique. 

40 'La pr§ sente invention a done pour objet, a titre de produit 
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industriel nouveau, une nouvelle composition grasse pour la reali- 
sation de prodults cosm§tigues , cette nouvelle composition grasse 
§tant caract§ris§e par le fait gu'elle comprend en melange nioins 
un corps gras cosm§tique et au moins un copolymfere non-toxique cor- 
respcarjdant a la f ormule suivante : 



-CHg - CH 



CH^ - C 



C = 0 

r 



la lb 

dans laquelle : . " 

"R^ reprisente une chaiine hydrocarbon^e satur^Q/ lin§aire ou rami- 
fi§e, ayant de 1 ^ 19 atomes de carbone; 

R2 reprisente un radical pris dans le groupe const! tu6 par : 
a) - O - ^ - R^, ayant la ni§me signification que R^ 

O 



30 



mais est different de dans un meme copolymSre, 

b) - CH^ - R^, Rg repr6sentant une chalne hydrocarbon§e sa- 
tur§e|- linSaire ou raniifi§ei ayant de 5 a 25 atomes de carbone > 

c) O - Rg, Rg reprisentant une chaine hydrocarbonSe satur^e, 
ayant de 2 ^ 18 atomes de carbone, 

et d) - - I - C - R^r R7 repr§sentant une chaine hydrocarbo- 

0 

nge satur§e, . linSaire ou ramifiSei. ayant. de 1 19 atomes de car- 
bone, 

et R^ reprSsente un atome d'hydrog&ne quand R^ reprSsente les 
radicaiix a) , b) ou c). ou reprSsente un radical m€thyle quand 
R^ reprSsente le radical d) , ledit copolym&re devant §tre consti- 
tu§ d'au moins 15% en poids d'au moins un monoradre d$riv6 d'un mo- 
tif la ou d'un motif lb dans lesquels les chaines hydrocarbon§es , 
saturSes ou ramifi§e&, ont au moins 7 atomes de carbone, 

Selon 1' invention, on. entend par "corps gras" une cire, ou 
un melange de cires, ou encore un m§lange d*au moins une cire et 
d'au moins une huile. De fagon pr^f€rentielle, le 'borps gras" 
40 selon 1' invention est constitui de 6 d 100% d'au moins une cire 
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et de O 3 94% d'au moins line huile. 

La presence dans la composition grasse d'au moins un copp- 
lymfere tel que d§fini ci-dessus, permet de conferer aux produits 
de maquillage se presehtant sous forme de stick une grande r§sis- 
5 tance a la rupture, une excellente brillance et une tres bonne 
tenue du film d§pos§ sur les ISvres. 

Pour les compositions se pr§sentant sous f orme de pSte, et 
notamment de rouges k Idvres ou de brillants a l§vres, la presence 
d'au moins un copolyra&re permet de conferer S ces compositions une 
10 trgs bonne onctuosite, une grande souplesse et une excellente bril- 
lance du film d6pos§ sur les l§vres ainsi qu'une bonne adherence 
. et une augmentation de la persistance de la brillance du film.- 

Pour les compositions se pr§sentant sous forme de mascaras, 
la presence d'un copolymere amgliore §galement 1' adherence du 
15 film et augmente la resistance a I'eau du film d§pos€ sur les oils* 
Les copolymSres tels qu'ils viennent d'etre d§crits pr§c§- . 
demment pr§sentent tous la particularit§ d»§tre liposolubles , 
c'est-a-dire ont une grande affinity pour les cires et les huiles 
avec lesquelles ils se trouvent en melange. C'est cette propriet§ 
20 d'une grande importance qui permet de conferer d'excellentes qua- 
lit§s aux compositions cosm§tiques_realis§es a partir de la compo^ 
sition grasse selon 1 'invention. 

Cette liposolubilit§ des copolymdres est due a la presence 
d'au moins 15% en poids d'au moins un monom§re compprtant une chal- 
25 ne grasse ayant de 7 I 25 atomes de carbone. 

Selon 1' invention, le corps gras est prisent dans une pro- 
portion comprise entre 6S § 98% mais de pr§f§rence entre 75 § 
95% et le copolymere dans une proportion comprise entre 2 i 35% 
mais de pr§f§rence entre 5 a 25% par rapport au poids total de la 
30 composition grasse. 

II doit §tre remarqu§ que dans la composition grasse selon 
1' invention, le copolymSre'^tel que dfifini ci-dessus peut etre 
utilis§ soit seul, soit en milange avec un autre copolymSre du m&ne 
type ou encore en melange avec un homopolymSre liposoluble* 
35 Parmi les homopolymdres.de ce type, on peut en parti culier 

citer ceux resultant de I'homopolymirisation d 'esters vinyliques 
ayant de.9 i 22 atomes de carbone ou d'acrylates ou de mSthacry- 
lates d/alkyle, les radicaux alky les ayant de 10 i 20 atomes de 
• carbone. 

40 De fagon pr§f§rentielle, I'homopolymdre est pris dans le 
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groupe constitue par : le polyst^arate de vinyle, le polys t§arate 
de vinyle r6ticul§ a I'aide de divinylbenzgne, de diallylether ou 
de phtalate de diallyle, le polym§thacrylate de d:earyle, le poly- 
laurate de vinyle, le polymithacrylate de lauryle, le polyacrylate 
5 de stSaryle, le polyacrylate de lauryle, ces polyacrylates et poly- 
m§thacrylates pouvant §tre r6ticul§s a I'aide de dim§thacrylate 
de l'§tly3ene glycol ou de tetra§thyl§ne glycol. 

Craame il a etg pr§cis§ ci-dessus le corps gras peut etre 
constitu€ d'une ou plusieurs cires et dans ce cas, celle-^ci peut 

IQ §tre par exemple 1* ozokerite, la lanoline, I'alcool de lanoline, 
la lanoline hydroggnfie, la lanoline ac§tyl§e, la cire de lanoline, 
la cire d'abeille, la cire de Candellila, la cire microcristalline, 
la cire de Camauba, I'alcool citylique, I'alcool st6arylique, 
le spermaceti, le beurre de cacao, les acides gras de la lanoline, 

15 p€trolatum, les vaselines, les mono, di et tri-glycgrides con- 
crets i 25**C, les esters gras concrets d 25''C, les cires de sili- 
cone telles que le m§thyloctadicane-oxypolysiloxane et le poly 
(dim§thylsiloxy) st§aroxysiloxane, la monoithanolamide st§arique, 
la colophane et ses d§rivgs tels que les abi§tates de glycol et 

20 ^® glycerol, les hulles hydrogines concretes 3 25**C, les sucrp- 
glyc€rides, et les oliates, myristates, lanolates, stiarates et 
dihydroxystearates de Ca, Mg, Zr et Al. 

Le corps gras peut ggalement gtre constitui d'un melange d'au 
moins une cire et d'au moins une huile et dans ce cas I'huile peut 

25 §tre par exemple s 1' huile de paraffine, 1» huile de Purcellin, le 
pe^iiy^osqual&ne, I'huile d'amande douce, I'huiie d'avocat, l' huile 

^ de calophyllum, 1 ' huile dericin, I'huile de cheval, I'huile de 
pore, I'huile d'olive, les huiles minirales ayant un point d'6bul- 
lition compris entre 310 et 410*^0, les huiles de silicone telles 

30 ^® dlmithylpolysiloxane^, de I'alcool linol§ique, I'alcool 
linol6nique, IValcool ol§fque, I'huile de gerjnes de cSrgales telle 
que i'huile de germes de big, le lariolate d ' isopropyle , le palmi- 
tate d' isopropyle, le myristate d' isopropyle, le myristate de 
butyle, le myristate de cetyle, le stgarate d'hexadgcyle, le 

35 stgarate de butyle, I'olgate de dgcyle, les acgtyl-glycgrides , les 

octanoates et dgcanoates d'alcools et de polyalcools tels ceux de 
. glycol et glycgrol, les ricinoleates d'alcools et de polyalcools 
tels celui de cetyle,. I'alcool isostgarylique, le lanolate d'iso- 
cetyle, I'adipate d' isopropyle, le laurate d'hexyle et I'octyldo- 

4Q dgcanol. 
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Comme le precise la formula I, les copolyraeres entrant dans 
la composition grasse r§sultent de la copolymgrisation d'au moins 
un ester vinyligue et d'au moins tin autre monomdre qui peut §tre 
une a~ol§fine, un alkylvinylither ou un ester allylique bu mSthal- 
5 lylique. 

Les a-ol§fines, les alkylvinylithers et les esters allyliques 
ou m§thallyligues n'§tant pas des monomSres horaopolym^risables, 
i !• inverse des esters vinyliques, il s'ensuit que les copolymSres 
qui r€sultent de la copolym§risation d'au moins un ester vinylique 
10 et d*au moins un monom§re non-homopolym§risable tel que ceux toen- 
tionngs ci-dessus, sont en g§n§ral constitu€s de 50 a 95% en moles 
d'au moins un motif la et de 50 i 5% en moles d'au moins un motif 
lb dans lequel repr§sente les radicaux - CH^ - R , - o - R ou 
- CH. - 0 - c - R^. ' ^ ^ 

Les copolymires peuvent €gaJLement r§sultet de la copoiym§- 
tisation d'au moins un ester vinylique et d'au moins un autre ester 
vinyligue different du premier. 

Dans ce cas, comme indiqug ci-dessus, les esters vinyliques 
20 sont homopolymgrisables et les copolym^res de ce type sont en gene- 
ral constituSs de 10 S 90% en moles d'au moins. un motif la et de ' 
90 a 10% en moles d'au moins un motif lb dans lequel R repr§sente 

le radical - 0 - C - R^. 

4 
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25 Parmi les esters vinyliques conduisant au motif de formule 

la, ou au motif de formule lb dans lecruel R2 = 0 - C - R^, on peut 

i 

citer : 1' acetate de vinyle, le propionate de vinyle, le butanoate 
de vinyle, I'octanoate de vinyle, le d§canoate de vinyle, le laura- 
te de vinyle, le stSarate de vinyle, l'isost§arate de vinyle, le 
dim§thyl-2,2 octanoate de vinyle, le dimithylpropionate de vinyle, 
et le cScanoate de vinyle. 

Parmi les a-ol§f ines conduisant au motif de formule lb dans 
lequel R^ = - CH^ - R^, on peut citer : l'oct§ne-l, le dod§cdne«l, 
l'octad§c§ne-l, I'eicosSne-i, et les m§langes d'a-616fines ayant 
de 22 M 28 atomes de carhone. 

Parmi les alkylvinyl§thers conduisant au motif de formule 
lb dans lequel R2 = - 0 - R^, on peut citer : l'€thylvinyl§ther, 
le n-butylvinylether, 1 ' isobutylvinylgther, le d§cylvinylgther , 
40 le dod§cylvinyl§ther, le c^tylvinylgther et I'octadecylvinylether. 
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Parmi les esters allyliques ou mSthallyliques conduisant 
- au motif de formule lb dans lequel = - - -0 - ^ - Ry, on peut 

citer les acetates, les propionates, les dimithylpropionates, les 
5 butyrates, les hexanoates, les octanoates, les d§canoates, les 

laurates, les dimethyl- 2, 2 pentanoates, les stSarates et les eico- 
sanoates d'allyle et de m^thailyle. 

Les copolymSres tels gu'lls viennent d'etre d§crits ci-dessus 
peuvent Sgalement §tre r§ticul€s 3 I'aide de certains types de r§ti- 
10 culants qui ont pour but . d ' augmenter sensiblement leur poids mo- 
l§culaire. 

Cette reticulation est ef fectu§e lors de la copolym§risation 
et les riticulants peuvent §tre soit du type vinylique, soit du 
type allylique ou m§thallylique. 
15 Parmi ceux-ci oh peut citer en particulier le tStraallyloxy- 

Sthane, je divinylbenzSne, 1 ' octanedioate de divinyle, le dodSca- . 
; nedioate de divinyle, et I'octad^canedioate de divinyle. 

Les copolym§res utilises selon la prSsente invention sont 
pour la plupart connus et ont un poids molSculaire compris entre 
20 ; 2(000 et 500. 000 et de pr€f€rence entre 4.000 et 200.C)00. 

Parmi les diff brents copolym&res utilisables dans 3a composi- 
tion grasse selon 1' invention, on peut citer les copolymires : 
ac§tate de vinyle/st§arate d'allyle, l'ac§tate de vinyle/laurate 
de vinyle, acfitate de vinyle/st§arate de vinyle, acetate de vinyle/ 
25' octadSc^ne, ac§tate de vinyle/octad§cylvinyl§ther, propionate de. 
vinyle/laurate d'allyle, propionate de vinyle/laurate de vinyle, 
stiarate de vinyle/octad§c§ne-l, ac§tate de vinyle/dod§cdne-l, 
st§arate de vinyle/6thylvinyl§ther, propionate de vinyle/cityl 
vinyle gther, stSarate de vinyle/ac€tate d'allyle, dim§thyl-2,2 
30 octanoate.de vinyle/laurate de vinyle, dim€thyl-2,2 pentanoate 

d'allyle/laurate de vinyle, dimethyl propionate de vinyle/stSarate 
de vinyle, dimethyl propionate d 'allyle/st§arate de vinyle, pro- . 
pionate de vinyle/st§arate de vinyle, r^ticulS avec 0,2 % de 
dl vinyl benzSne, dimethyl propionate de vinyle/laurate de vinyle, 
35 r§ticul§ avec 0,2 % de di vinyl benzene, acitate de vinyle/ octa- 
d§cyl vinyl. Sther, r€ticul§ avec 0,2 % de tgtraallyloxygthane, 
acetate de vinyle/stgarate d'allyle, riticul§ avec 0,2 % de divinyl 
behzdne, acetate de vinyle/6ctad6cSne-l r6ticul§ avec 0,2% de di- 
vinyl benzdne et propionate d*allyle/st§arate d'allyle rSticulg 
40 avec 0,2 % de divinyl benz&ne. 
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Lee copolym§res, r§ticul6s ou non^ utilisables selon 1' inven- 
tion peuvent etre obtenus selon les n^thodes conyentionnelles, 
c*est-a-dire par polyaerisation : en masse, en suspension, en so- 
lution ou en Emulsion. 
5 De preference, la polym§risation est ef feature en solution 

dans un solvant organique ou en suspension dans I'eau- 

En tant que catalyseur, on peut utiliser par exemple le pero- 
xyde de benzoyle, le peroa^de de lauroyle, ou l^azobisisobut^ronl-. 
trile. 

10 3ja temperature de polymerisation est gingraiement con^rise. 

entre 50** et 130°C. 

La pr§sente invention a §galement pour objet les compositions 
cosmitiques solides ou semi-solides contenant en tant que caaposi- 
tion grasse la conqposition telle que dgfinie prScgdemment. 

15 Selon 1' invention, la proportion de con^sition grasse dans 

les compositions cosm§tiques est ggniraleraent comprise entre 99,5% 
i 15% en poids par rapport au poids total de la composition cosm§- 
tique, 6 tant entendu que la proportion de copolymSre par rapport 
au poids total de la ccHnposition cosmgtique ne peut gtre infgrieure 

20 ^ 1,5% en poids. 

Ces compositions selon 1' invention peuvent se prisenter soit 
sous forme de rouges I Idvres en stick ou en pSte, soit sous forme 
de mascaras. 

Quand les compositions selon 1» invention se prSsehtent sous 
25 forme de sticks, elles peuvent §tre soit des rouges I ISvres, soit 
desbri Hants a Idvres. La difference entre ces deux formes de rea- 
lisation reside dans le fait que les brillants a ISvres ne contien- 
ftent pas ou contiehnent seulement une trSs faible proportion de co- 
lorants servant uniquement I teinter le stick mais ne permettan't 
30 pas de conferer aux ISvres une coloration. 

Dans cette forme particuliere de realisation la ccraposition 
grasse selon . 1 ■ invention est de preference presente dans une pro- 
portion comprise entre 75 i 99,5% par rapport au poids total du 
stick* 

35 Les dif f erents ingredients qui peuvent etre introduits dans 

ces sticks sont ceux conventionnell^ient utilises pour ce type de 
formulation. Parmi ceux-ci on peut en particulier citer les colo- 
rants solubles ou insolubles qui sbnt en general presents dans une 
proportion comprise entre 6 et 15% les solvants de certains colo- 

40 rants insolubles dans les corps gras, et notamraent des derives 
d'eosine, les agents nacrants dans une proportion de 2 a 20%, 
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les parfums, les agents anti-solaires, les agents anti-oxydants 

et les conservateurs. 

Parmi les diff§rents colorants pour rouges a l§vres, on pent 

en particulier citer: les Cosines et autres d§rivgs halog§n€s de 
5 f luorescgine (bromo-acides) et notamment ceux connus sous les dgno- 

minationsde D et C Red n*' ^!, D et C Red n** 27, D et C Orange n° 5, 

les pigments inorganiques tels que les oxydes de fer, de chrome, 

les putremers (pplysulfures d' amino silicates) le bioxyde de tita- 

ne, ces composes §tant employes h une concentration d* environ 1 S 
10 6% , les pigments organiques tels. que : le D et C Red n" 36 et D 

et C Orange n** 17. 

Enfin dans les colorants on peut egalement inclure les laques 

telles que les laques de calcium des D et e Red n** 7, 21 et 27, 

les laques de baryum des D et C Red n*^ 6. et 9, les laques d'Al 
15 des D et C Red n** 21 et D et C. Yellow n*» 5 et 6, et les laques 

de zirconium des D et C Red n*" 21 et des D et C Orange n** 5. 

Parmi les so Ivan ts. des colorants insolubles dans les huiles, 

on peut citer les glycols, les esters de tetfahydrofurfuryl, les 

poly§thyl^neglycols et les monoalkanolamides. 
20 Parmi les agents nacrants on peut en particulier citer •: 

I'oxychlorure de bismuth, le mica-titane et les cristaux de guani-* 

ne. 

Parmi les agents anti-oxydants on peut citer en particulier 
ceux du type phinolique tels que les esters propylique, octylique 

25 6t dodScylique de I'acide .gallique, 1 ' hydroxy-anisole butyl§, 
1' hydroxy- toluene butylS et l*acide nordihydroguaiaretique. 

Quand les compositions se prSsentent sous forme de pates 
elles peuvent gtre §galement des rouges a levres ou des brillants 
i ISvres et contiennent done les m§mes ingredients que les sticks.' 

Jo Dans cette forme de realisation la composition grasse est igalement 
comprise dans une proportion identique a celle des sticks. 

Toutefbis, dans cette demiSre la proportion de cire est plus 
faible et il est de pr§fgrence recommande de ne pas exceder 85% de 
cire par rapport au poids total de la composition grasse. 

35 Ces compositions qu* elles soient sous forme de sticks ou de 

pStes sont de pr§firence anhydres toutefois dans certains cas elles 
peuvent contenir certaines quantit§s d*eau n'exc€dant pas ginerale- 
ment 8 i 10% par rapport au poids total de la composition cosm€ti- 
que. 

40 Quand les compositions cosm§tiques selon 1' invention se 
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pr€sentent sous forme de mascaras, celles-ci sont sous forme semi- 
solide et peuvent §tre soit anhydres soit aqueuses* 

Dans cette forme particulidre de realisation la proportion 
de composition grasse selon 1' invention est de pr§fgrence comprise 
5 entre 15 a 40% par rapport au poids total du mascaras. 

Lorsque les mascaras sont ail^dres ils contiennent en plus de 
la con^osition grasse un produit volatil dans une proportion g§n§- 
ralement comprise entre 35 a 50% par rapport au poids total du 
mascara . Parmi les composes volatils, on peut en particulier citer 

10^ I'isoparaffine, 1 'essence de t§r§benthine, I'alcool isopropylique, 
I'alcool §thylique, le white spirit etc ... 

Lorsque les mascaras sont par centre aqueiix, (il s'agit alors 
dans ce cas plus particuli§rement d' Emulsions du type huile-dans- 
I'eau) ils contiennent de pr§f€rence de 50 i 70% en poids d'eau 

15 par rapport au poids total du mascara, de 8 a 20% d'un §mulsionnant 
tel que l'olgost§arate d' amino propanediol, le st§arate, ou l'ol6- 
ate ou l'ol§ostgarate d' amino propanediol, de morpholine, de mono, 
di ou tri§thanolamine, de mono, di ou tri-isopropanolamine, les 
ethers ou esters gras polyoxygthylgnSs ou polyglyc§rol§s etc ... 

20 et une substance pour amiliorer I'adhSrence et le filant du masca- 
ra tel que par exemple des derives de la cellulose tels I'hydroxy- 
cellulose ou encore de la gomrae arabique. 

Les mascaras qu* ils soient anhydres ou aqueux contiennent 
§galement des agents colorants et plus particuliSrement certains 

25 pigments tels que le noir de carbone ou I'oxyde de fer noir, des 
oxydes de chrome, des oxydes de fer jaunes et rouges et enfin 
certaines poudres mStalliques telles que.celles d'argent ou d'alu- 
minium. 

Les mascaras selon 1' invention peuvent figalement contenir 
30 d'autres ingredients converitionnels tels que parfums, agents finti- 
oxydants et conservateurs. 

Comrae ceci a §t§ indiqu§ pr§c§demment les compositions qu' 
elles se prSsentent sous forme de sticks, de pStes ou de mascaras 
ne doivent pas contenir une quantity de copolym&re infirieure 
35 a 1,5% en poids par rapport au poids total de ces types de compo- 
sitions. 

En ce qui concerne la concentration sup§rieure en copolymSre 
des compositions cosmStiques, celle-ci peut §tre en fonction des 
rapports de la composition grasse d' environ 35% et de preference 
40 d« environ . 25% pour les sticks et p§tes et d'environ 15% 
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et de pr§f§rence d 'environ 10% pour les mascaras. 

On va maintenant donner I titre d' illustration et sans aucxin 
caractSre limitatif certains exemples de preparation de copolymS- 
res et plusieurs exemples de compositions grasses et cosmStiques 
5 selon 1' invention, 

. EXEMPLES DE PREPARATION . DE COPOLYMERES 

Preparation d'un copolym^re ; 60% ac§tate de vinyle/40% st6arate 

d'allyle 
. EXEMPLE 1 

10 (Rapport molaire AcState de vinyle 85%/Stearate d'allyle 15%). 

Dans un ballon de 1 litre, muni d'un agitateur mScanique, 
d'une arrivie d' azote et d'un refrigerant, on introduit 60 g d' ace- 
tate de vinyle, 40 g de stearate d'allyle et 3,4 g de peroxyde de 
benzoyle en solution dans 100 g de toluSne. La solution est chauf- 
15; f §e sous agitation pendant 18 heures k 100**C- Apr§s distillation 
de 75 g de toludne sous pression reduite, on introduit 120 g de 
: methanol chauffe prealablemeht i 50°C. On distille I'azeotrope 
methanolacetate de vinyle (Eb = 63,8^C) jusqu'k ricuperation d'en- 
viron 100 g de m§lange puis on introduit de nouveau 120 g de metha- 
20 nol chauffe a 50^0 et on distille ^ nouveau environ 120 g de raeian 
. ge. On ajoute alors 500 g de methanol et le melange est chauf f§ 
sous agitation pendant 10 minutes ^ 1* ebullition du methanol. Le 
polymSre passe en solution mais cette derni§re reste trouble. On 
; laisse refroidir sous agitation h 20^0 et le polymere precipite 
25' sous forme de p^te. On e limine le methanol surnageant et on repre-^ 
r: cipite au methanol, Apris elimination du methanol, on introduit 
^- 400 g d'ethanol, on chauffe sous agitation pendant 10 minutes 1 

ebullition de I'ethanol et on laisse refroidir d 2p**C sous agita- 
: f tion.Apr§s elimination de I'ethanol contenant le stearate d'allyle 
30 qui n'a pas rea*gi, on reprecipite une dernidre fois au methanol . 
Le polymdre precipite est isoie et seche sous pression reduite, 
. sans chauffer. 

Rendement: 40 % Viscosite = 0,83 cp 

Mn = 10.000 

35 Preparation d'un copolymer e ;' 35% acetate de vinyle/65% stearate 
d'allyle 

. EXEMPLE 2 (Rapport molaire Acetate de vinyle 67%/Stearate d'allyle 
33%). 

Dans un ballon de 500 ml muni d'un refrigerant, d'une arrivee 
40 d' azote et d'une agitation, on introduit 35 g d' acetate de vinyle. 
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65 g de st§arate d'allyle et 3,4 g de peroxyde de benzoyls en solu- 
tion dans 100 g de benzene. La solution est chauff§e au reflux, 
sous agitation pendant 19 heures, puis on introduit 3,4 g de pero- 
xyde de benzoyle en solution dans 10 g de benzene et la polymeri- 
sation est poursuivie pendant 14 heures suppl§raentaires. Enfin> 
on introduit 1,7 g de peroxyde de benzoyle en solution dans 5 g - 
de benzdne et la polym§risation est poursuivie pendant 9 heures. 
On laisse refroidlr et jette la solution dans 2 litres de methanol 
Le polymdre pr§cipite sous forme de poudre blanche qui est sech§e 
5 SO'^C sous pression r§duite. 

Rendement : 96 % Viscosity r 1,10 op 

EXEMPLES 3 a 23 

En operant d'une manigre semblable d'autres copolymSres ont 
§t§ obtenus. Ceux-ci sont rassemblfe dans le tableau A- 
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EXEMPLES D E COMPOSITIORS SELON L' INVENTION 
Preparatio ns de roacy es k lg^^T-o« en sticks 
EXEMPLE I 

On prepare selon 1 ' invention un rouge h ISvres sous forme 
5 de stick ayant la composition suivante : 

Composition grasse A , -..89,9 g 

Anti-oacydant ( hydroxy toIu§ne butyl§) o,l g 

Anti-solaire (trirngthyl-benzylidSne-heptanone) 1 g 
Parf um ....... 

• 1 g 

10 Colorants : 

Oxyde de titane a k ^ 

• g 

D et C Red n« 36 , 

Laque Al de P.D.C. Yellow 6 i g 

Laque Al de D et c Red n^ 27 1^5 g 

La comppsltion grasse A risulte du mSlange des ingredients 
suivants ; 

Ozokerite 1^ 

• 16 g 

^ollne 28 g 

Alcool oieique . . . . . ^.o g 

Ricinoieate de cityle 20 g 

Triglycerides d'acide octanolgue 20 g 

Huile de germes de bie i g 

Copolym^re selon l^^enple 1 5 g 

EXEMPLE II 



15 



20 



25 



On prepare selon 1' invention un rouge i levres nacre sous 
forme de stick ayant la composition suivante : 

Composition grasse B.., , 79^9 g 

' Anti-oxydant (hydroxytolu§ne-butyl€) o,l g 

Anti-solaire (trimethyl-benzyiidgne-heptanone) 1 g 
30 Colorants : 

Oxyde de titane ..i ^ ^ 

Laque Al de D et C Red n** 27 1,5 g 

Oxyde de fer noir g 

Oxyde de fer jaune g 

35 Mica- titane ,c 

-^^ 9 

La composition grasse B resulte du melange des ingredients 

suivants : 

Cire de Candellila ; 9 g 

• Cire microcristalline 4 g 

40 Huile minerale J3 ^ 
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R±cinol§ate de c§tyle 15 g 

Lanoline 15 g 

Lanoline llquide 25 g 

Lanolate d'isopropyle 14- g 

5 Copolym§re seloh I'exeinple 3 5 g 

EXEMPLE III ■ ' 

On pripare, selon 1" invention un brillant S l§vres trans- 
parent sous forme de stick ayarit la composition suivante : 

Composition grasse C 96,9 g 

10 Anti-oxydant (hydroxy-anisole-butyl§) 0,1 g 

Parfum t 1 g 

Colorants :. ' 

Laque Zr de D et C Red n** 21 o,5 g 

D et C Red n** 36 1 g 

15 Laque Al de F.D.C. Yellow n^ 5 . ; ; 0,5 g 

La composition grasse C risulte du m§lange des ingredients 
suivants : 

02ok§rite 12,5 g 

Cire de Camauba - 2 g 

20 Cire de Candellila . 2 g 

Lanoline hydrog§n§e 5 g 

Huile de ricin 33,5 g 

Alcool olg£que 15 g 

Lanolate d * isopropyle 10 g 

25 Lanoline liquide 5 g 

Copolymire selon 1' exemple 1 10 . .g 

EXEMPLE IV 

On prSpare selon 1" invention un rouge h ISvres sous forme 
de stick' ayant la composition suivante : - - 

30 Composition grasse D i . 89 , 9 g ' 

' Anti-oxydant (hydroxy-toluine-butyld) ..... 0,1 g 
; Anti-solaire (trim§thyl-benzylid§ne-heptanone) 1 . g 

Parfum 1 g 

Colorants : 

35 Oxyde de titane 4^5. g 

D et C Red n"* 36 1 g 

Laque Al de F.D.C. Yellow 6 1 g 

Laquel Al de D et C Red n* 27 1,5 g 

La composition grasse D est Identique i la ccmiposition C 



40 I 1' exception des 10 g du copolymSre qui sont remplac§s par un 
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melange de : 

CopolymSre selon I'exemple 2 6 g 

Polys t§arate de vinyle ^. 4 g 

EXEMPLE V 

5 On prepare selon 1' invention un rouge a Idvres sous forme 

de stick ay ant la composition suivante : 

Composition grasse E 89,8 g 

Anti-oxydant (hydroxy-toluene-butyl§) ...... 0,1 g 

Anti^solaire (trim§thyl-benzylid§ne-heptanone) 1 g 

10 Parfum ^ X- g 

Colorants : 

Oxyde de titane 2,2 g 

Laque Al de D et C Red n* 27 3,6 g 

Oxyde de fer noir o,4 g 

15 D et C.Red n** 36 o,9* g 

Laque Al de D et C Yellow n** 6 l g 

. La composition grasse E r^sulte du mSlange des ingr§dients . 
suivants : 

20 



30 



Cire microcristalline 




g 








Alcool ol§ique 




g 


Ricinol§ate de c§tyle 




g 
g 


Triglycerides d*acide octanolque , 




g 






g 


Huile de germes de bl§ , 




g 


Copolym§re selon I'exiemple 4 




g 



25 



Dans cette composition grasse E le copolym§re selon I'exemple 
4 peut etre avantageusement remplac§ par la mgme quantity d^un des 
copolym&res priparS selon les exemples : 5, 6, 7 ou 9. 
EXEMPLE VI 

On prepare selon 1' invention un rouge i Idvres sous forme 
de stick ayant la composition suivante : 

Composition grasse E' 82,5. g 

Anti-oxydant { hydroxy- toluSne-buty 16) 0,1. g 

35 Parfum ; * 1 g 

Oxyde de titane 1^8 g 

D et C orange n** 5 o,3 g 

Laque Al de D et C Yellow n** 6 8,8 g 

D et C Red 6 5,5 g 

La composition grasse E' est identique S la cnynnbsition 



40 
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grasse E S 1' exception du fait que les 5 g de copolym§res selon 
I'exemple 4 orit §t§ remplac^s par la raeme quantite de copolymeres 
selon I'exemple 10. 
EXEMPLE VII 

5. On prepare selon 1' invention un rouge I l&vres nacr§ sous 

. forme de stick ayant la composition suivante : 



Composition E" 78,85 g 

Anti-xoydant (hydroxy-tolufene-butyl^) 0,1 g 

Parf um 1 g 

10 Laque zirconium de D et C Red n** 21 ....... 0,8 g 

Oxyde de fer noir 0,05 g 

Orange de D et C n** 5 0,2 g 

D. et C Red n* 36 0,8 g 

Laque de D et C Yellow n** 6 1 3,2 g 

15 Mica-titane 15 g 



La composition grasse E" est identique t la composition gras- 
se E a 1' exception du fait que les 5 g de copolym&re selon I'exem- 
ple 4 ont §t§ remplac§s par la joBme quantity de copolymSre selon 
I'exemple 11. 
20 EXEMPLE VIII 

On prepare selon 1' invention un rouge Idvres sous forme 



de stick ayant ka composition suivante : 

Composition grasse P 89,62 g 

Anti-oxydant ( hydroxy- toluSne-butyl§) 0,1 g 

25 Parf um i g 

D et C Red n*' 30 5 g 

Laque calcium de D et C n° 7 0,8 g 

D et C Red n* 36 0,5 g 

Oxyde de titane 2,6 g 

30 03cyde de fer noir o,38 g 

La composition grasse P rSsulte du mSlange des ingredients 
suivants ; 

^ . Ozok§rite 13 g 

.: Lanoline liquide 8 g 

35 Alcool olfilque 15 g 

. Cire de Carnauba 3 g 

Huile de ricin 44 g 

Lanolate d ' isopropyle 12 g 

CopolymSre selon I'exemple 20 5 g 

40 - 
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Brillant 5 livres sons forme de pSte 
- g> gMPLE IX . ' 

On prepare selon 1' invention un brillant It levres sous forme 



de pate ayant la composition suivante : 

5 Composition grasse G 97,9 g 

Anti-oxydant 0,1. g 

Parfum 1 g 

Colorants : . . 

Oxyde de titane o,2 g 

iO laque Zr de D et C Red n** 21 0,3 g - 

Laque Al de F.D.C. Yellow n** 6 0,2 g 

D et C Red n** 36 0,3 g 

La composition grasse G r§sulte du melange des ingrSdients 
suivants : 

15 Lanoline 30 g 

Lanoline liquide 30 g 

Vaseline - 10 g 

Huile min^rale ; 9 g 

Cire microcristalline 1 g 

20 Copolymdre selon I'exemple 17 20 g 



Dans cette con^josition grasse G le copolymSre selon I'exemple 
17 pent etre avantageusement remplace par un copolymSre prSp2ir§ 
^elon les exemples 19 et 22. 
. EXEMPLE X 

25 On pr§pare selon 1' invention un brillant t levres 'nacrg" 

sous forme de pate ayant la composition suivante : 



Composition grasse E 80,9 g 

VAnti-oxydant (hydroxy-anisole-butyl§) 0,1 g 

Parfum / ^ 1 g 

30 Colorants ; ' 

Laque Al de D et c Red n* 27 o,5 g 

D et C Red n° 36 0,5 g 

Laque Al F.D.C. Yellow n'' 5 o,5 g 

^ ' Oxychlorure de Bi is\s g 

35 La composition grasse H r§sulte du melange des ingredients 

suivants : 

Lanoline , 30 g 

Cire de lanoline 4 g 

Alcool olelgue 13 g 

40 Ricinoleate de c§ty.le 10 g 

Huile minirale" v 3 g 



2232303 

Huile de riciri 20 g 

CopolymSre selon I'exemple 13 20 g 

Dans cette conqposition grasse H le copolymSre selon I'exemple 
13 peut etre avantageusem'ent reraplacg par la m§me quantit§ d'un 
5 copolyraere pr§par€ selon les examples 12, 15 et 16. 
. EXEMPLE XI 

On prepare selon 1' invention un brillant 3 levres sous forme 
de ptte ayant la composition suivante : 
Corapos.ition grasse I . 97 ,04 g 

10 Anti-oxydant { hydroxy- toluSne-butyle) 0,1 g 

Parf um 1 g 

Laqne zirconium D et C Red n^ .21 0,4 g 

Laque calcium D et C Red n** 7 0,12 g 

bxyde de fer noir 0,14 g. 

15 Laque Al de D et C Yellow n^ 6 1,2 'g 

La conqposition grasse I r§sulte du melange des ingredients 
suivants : 

Cire microcristalline 1,5 g 

0zpk§rite ; 2,5 g 

20 Lanoline , 15 g 

Lanoline min§rale -....i...^..... 37 g 

Bentonite cationique - 4 g 

CopolymSre selon I'exemple 23 10 g 

EXEMPLE XII 

25 On prepare selon 1* invention un brillant 3 ISvres ISg&rement 

nacr§ sous forme de p§te ayant la composition suivante : 

Composition grasse J 93 , 95 g 

Anti-oxydant (hydroxy- toluene-butyle) .... 0,1 g 
Parf um ; 1 ' g 

30 D et C Red n** 21 0,05 g 

Laque zirconium D et C Red n** 21 ......... 0,2 g 

Laque calcium D et C Red n° 7 o,2 g 

Laque aluminium D et c Yellow h** 6 0,5 g 

Mica-titane 4 g 

35 La composition J rfisulte du mSlange des ingredients suivants 1 

Cire microcristalline ^ 2,5 g 

Ozokerite , 3 g' 

Lanoline liquide . 28 g 

Huile mingrale n g 

40 Lanoline 23 g 

Huile minei:ale solidif i§e 15 g 
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Bentonite cationique 7,5 g 

Copolyro§re selon I'exen^le 18 10. g 

Dans cette composition grasse le copolymdre selon I'exemple 
18 peut etre avantageusement remplac^ par la m§me quantit§ de co- 
5 polymdre prgpar§ selon I'exemple 14, 20 ou 21« 
- EXEMPLE XIII 

On prepare selon 1 • invention un brillant Sl ISvgss sous forme 
de pSte ayant la composition suivante : 

Composition grasse K 97,570 g 

10^ Anti-oxydant (hydroxy-toluene-butylg) ... 0,1 g 

Parfum 1 g 

Oxyde de fer noir 0,035 g 

- . D et C Red n® 6 o,37 g 

D et C Red n** 36 0,175 g 

15 Oxyde de fer jaune 0,75 g 

I,a composition grasse K r§sulte du m§lange des ingr§dients 
suivants : 

Cire microcristalline 1^5 g 

Ozokerite 2 • g 

20 Lanoline liquide 28 g 

Huile min§rale ll g 

Lanoline . 20 g 

Huile minSrale solidifi€e 15 g 

Bentonite cationique 7^5 g 

25 CopolymSre selon I'exemple 17 15 g 

Dans cette composition grasse K le copolymere selon I'exemple 
17 peut §tre remplac§ par un m§lange de copolymdres pr§par§s selop 
"les exemples 8 et 11 (10 g de copolymgre selon I'exemple 8 et 
5 g de copolym§re selon I'exemple 11). 

30 EXEMPLE XIV 

On prepare selon 1' invention un rouge 3 l§vres sous forme 
de pate pour applicateur .ayant la composition suivante : 

Composition grasse L 85,9 g 

Anti-oxydant ( hydroxy- tolu6ne-butyl€) ... 0,1 g . 

35 Bentonite cationique 5 . g 

Parfum 1 g 

Colorants : 

Oxyde de titane • 1 g 

Laque Al de D et C Red n** 27 3 g 

40 Laque Ca de D et C Red n** 7 4 g 
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La CQmposltion grasse L rfisulte du mfilange des ingredients 



suivants : ' 

Lanoline 18 g 

Lanolate d'isopropyle * 18 g 

5 . Huile minSrale 4 g 

Alcool oieique lO g 

Lanoline hydrog^n^e 8 g 

Ricinol§ate de cStyle 8 g 

Huile de ricin 18 g 

10 Copolymere selon I'exemple 1 20 g 

EXEMPLE XV 

On px^paxe selon 1 ' invention un rouge I Ifevres sous forme 
de pate ayant la composition suivante : 

Composition grasse M 83^9 g 

15 Anti-oxydant (hydroxy-anisole-butyl6) .... 0,1 g 

Parfum i g 

. Bentonite cationique 3. g 

ColorcUits : 

Oxyde de titane 1 g 

20 Laque Al de D et C Red n** . 27 3 g 

D et C Red n° 30 3 ' g 

Laque Ca de D et C Red 7 5.' g 

La composition grasse M est identique h la composition G 
^ 1' exception des 20 g de copolym&re qui sent remplac6s par un 
25 melange de : 

CopolymSre selon I'exemple 1 lo g 

Copolymere selon. I'exen^le 6 5 g 

Polyst§arate de vinyle r§ticul§ I I'aide de 

divinylbenzfene 5 g 

. 30 EXEMPLE XVI 

On prepare selon 1 ' invention un rouge S Idvres sous forme 
de pate ayant la composition suivante : 

Composition grasse N 76,9 g 

Anti-oxydant (hydroxy- toluSne-butyl§) .... 0,1 g 

35 Parfum i g 

Bentonite cationique 4 g 

Colorants : 

Laque Ca de D et C Red n** 7 1,5 g 

D et C red n** 30 3 g 

40 Laque Al de F.D.C. Red n** 5 1,5 g 
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Mica-titane 12 g 

La composition grasse N r§sulte.du mfilange des ingr^ients 
suivants : 

Cire raicrocristalline l g 

5 Cire de Candellila 2 • g 

Cire de Lanoline 5 g 

Huile de ricin i 8 g 

Ricinolfiate de cityle 8 g 

Huile min§rale 20 g 

10 Lanolate d'isopropyle 11 g 

Triglycerides d'acide d§canoIgue 15 g 

Copolymdre selon l*exeniple 21 30 g 

Dans cette composition grasse le copolymire selon l^exen^^le 
21 peut etre avantageusement remplac§ par le copolymire selon 

15 l*exen?>le 23. 
EXEMPLE XVII 

On prepare selon 1" invention un mascara automatique du type 
"MASCARA MATIC" ayant la composition suivante. : 
Composition grasse O 

20 Olgostiarate d ' aminopropanediol 

Hydroxy§thylcellulose 

Eau d§min€ralisee 

Oxyde de fer noir 

Para-hydroxy benzoate de m§thyle 

25 La composition grasse 0 risulte du inilange des ingrMients 

suivants : 

Cire de Carnauba 99 g 

^Copolym§re selon l^exemple 1 n g 

. EXEMPLE XVIII 

30 On prepare selon 1' invention un mascara automatique du type 

"MASCARA MATIC" ayant la composition suivante : 

Composition grasse P 

01§ost§arate d ' aminopropanediol 

Hydroxyethylcellulose 

35 Eau deniin§ralis§e . 

Oxyde de fer jaune 

Oxyde de fer noir. 

Para-hydroxy benzoate de m§thyle 

La composition grasse P r§sulte du milange des ingredients 
40 suivants : 
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Cire de Carnauba ^ _ ^ . 39 g 

Copolym^re selon l'exen5>le 2 11 g 

Dans cette composition grasse le copolymere selon I'exemple 
2 pent §tre avantageusement remplacg par la m§me guantite de copo- 
5 lym^re selon les exemples 3, 5, 7, 8 et 18. 
EXEMPLE XIX 

On prepare selon 1' invention un mascara ayant la composition 
suivante : . 

Conqposition grasse Q 

10 01gost§arate d • aminopropanediol 

Hydroxy § thy Ice llulose - 

Eau d§min§ralisie 

Polysulfure d'aminosilicate - 

Oxyde de fer noir ^ 

15 Para-hydroxy benzoate de m§thyle 

La composition grasse Q rSsulte du melange des ingredients 
suivants : 

Cire de Carnauba 89 g 

Copolymere selon I'exemple 12 n g 

20 Dans cette composition. grasse le copolymere selon I'exemple 

12 pent §tre avantageusement remplacg par la meme quantit§ de co- 
polymere pr§par§ selon les exemples 20, 21 et 23. 
EXEMPLE XX 

On prepare selon 1' invention un mascara anhydre en proc§dant 

25 au milange des ingredients suivants : 

Con^osition grasse R 39 g 

Isoparaffine 56^8- g 

Oxyde de fer noir , , 4 g 

Para-hydroxy benzoate de m§thyle , o,2 g 

30 La composition grasse R rSsulte du mglange des ingredients 

suivants : 

Cire d'abeille , 62,5 g 

Alcool de lanoline 12,5 g 

Lanoline acetylie 10 g 

35 Copolymdre selon I'exenqple 14 15 g 

EXEMPLE XXI 

On prepare selon 1' invention un mascara emhydre en procedant 
au melange des ingredients suivants : 

Composition grasse S 39 g 

40 Isoparaffine 56^8 g 
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Oxyde de fer noir 4 g 

Para-hydroxy benzoate de mSthyle ..... 0,2 g 

La composition grasse S risulte du melange des ingredients 

suivants : 

5 Cire d'abeille 62,5 g 

Alcool de lanoline ^ 12,5. g. 

Lanoline ac§tyl§e . 10 g 

Copolym&re selon I'exemple 9 15 g 

Dans cette compositiDn le copolymSre selon I'exemple 9 peut 
10^ etre avantageusement reraplac§ par une quantity §gale de copoly- 
mSre prgpar§ selon les exemples 5, 6, 7, 15 et 19 ou un m§lange 
de ces copolymSres. 
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REVENDICATIONS 
1. Composition grassepour la r§alisation de produits 
cosm§tiques, caractSrisge par le fait qu'elle comprend en melange 
au moins un corps gras cosm§tigue et au moins un copolymSre non 
5 toxique correspondant a la formule suivante : 



10 



20 



25 



30 



35 



CH^ - CH 



C = 0 



la 



^^2 " 9 



lb 



15 dans laguelle 



R^ reprisente une chaine hydrocarbonee satur§e, linSaire 
ou famifi^e, ayant de 1 a 19 atomes de carbone, 

R2 repr§sente un radical pris dans le groupe constitui par : 
a) - 0 - C - R^, R^ ayant la mgme signification qu6 

0 

mais est dif f§rent de R^^ dans un in§iae copolymSre, 



- CH^ - Rg, Rg repr§sentant une chaine hydrocarbonee 



b) 



c) 



et R-, 



satur^e, lin^aire ou ramifi§e, ayant de 5 a 25 atomes 
de carbone, 

- 0 - Rg, Rg repr§sentant une chaine hydrocarbonSe satu-* 
r§e, ayant de 2 a 18 atomes de carbone/ 

- CH2 - 0 - C - Ry , R^ reprisentant une chaine hydro- 
carbonee saturge, linSaire ou ramifiSe, ayant de 1 a 19 
atomes de carbone, 

repr§sente un atome d'hydrogdne quand R2 repr^sente les 



40 



radicaux a) ^ b) ou c) du R^ reprSsente un radical m§thyle quand 
Rj reprisente le radical d) , ledit copolymere devant §tre cons-^ 
titu§ d'au moins 15 % en poids d'au moins un monomere dirivg d'un 
motif la ou d'un motif lb dans lesquels les chaines hydrocarbon§es, 
saturSes, lin§aires ou ramifiies, ont au moins 7 atomes de car- 
bone. 

2. Composition selon la revendication 1, caractirisSe par 
le fait que le corps gras cosm€tique. est present dans une 
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proportion comprise entre 65 I 98 % et de pr§f§rence entre 75 a 
95 % et le copolymgre entre 2 a 35 % et de prgf§rence entre 5 a 
25 % en poids, par rapport au poids total de la composition grasse 

3. Composition selon I'uiie guelconque des revendications 

5 1 et 2, caract§ris§e par le fait qu^e corps gras cosmetique est 
constitu§ par 6. a 100 % .d'au moins une cire, et par O a 94 % 
d'au moins une huile. 

4. Composition selon la revendication 3, caract§ris§e par 
le fait que la cire est prise dans le groupe constituS par 

10 I'ozokgrite, la lanoline, I'alcool de lanoline, la lanoline 
hydrog€n§e, la lanoline ac6tylge, la cire de lanoline, la cire 
d'abeille, la cire de Candellila, la cire microcristalline, la 
cire de Carnauba, I'alcool c§tyiique/ I'alcool stiarylique, la 
spermaceti, le beurre de cacao, les acides gras de la lanoline, 

15 la p§trolatum, les vaselines, les mono, di et tri-glyc^rides " 
concrets a 25* C^ les esters gras concrets a 25°C, les cires de 
silicone telles que le m§thyloctad§cane-oxypolysiloxane et le 
poly (dimSthylsiloxy) st§aro:Q^siloxane, la monoSthanolamide 
stearigiie, la colophane et ses d§riv§s tels que les abi§tates 

20 de glycol, et de glycerol, les huiles hydrog^nges concretes a 25'C, 
les sucroglyc§rides, et les oleates, myristates,^ lanolates, 
stgarates et dihydroxyst^arates de Ca, Mg,- Zr et Al- 

5. Composition selon la revendication 3, caract§ris§e par 
le fait que 1 'huile est prise dans le groupe constitui par : 

25 1 'huile de paraffine, I'huile de Purcellin, le perhydrosqualdne , 
I'huile d'amende douce, I'huile d'avocat, I'huile de calophyllum, 
I'huile de ricin, I'huile de cheval, I'huile de pore, I'huile 
'd* olive, les huiles minSrales ayant un point d« Ebullition conpris 
. entre 310 a 410°c, les huiles de silicone telles que les.dim§- 

30 thylpolysiloxanes, I'alcool linol§ique, I'alcool linolenique, 

I'alcool ol^ique, I'huile de germes de cerSales telle que I'huile 
de germes de bl§, le lanolate d'isopropyle, le palmitate d'iso- 
propyle, le rayristate d'isopropyle, le myristate de butyle, le 
myristate de cityle, le stgarate d 'hexadScyle, le stgaratede 

35 butyle, I'oleate de d§cyle, les ac#tyl-glycerides, les octanoates 
et decanoates d'alcools et de polyalcools tels ceux de glycol 
et glyc§rol, les ricinoliates d'alcools et le polyalcools tels 
celui de c§tyle, I'alcool isostiarylique, le lanolate d'isoc§tyle, 
I'-adipate d'isopropyle, le laurate d'hexyle et. I'octyldodScanol. 
^* Composition selon la revendication 1, caracterisSe par 
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le fait que le motif de formuie la ou de formule lb dans lequel 
R2 repr§sente le radical ^0-^-^4/ d§rive d'un ester vinylique 

0 

pris dans le groups constituig par : I'acState de vinyle, le pro- 
5 pionate de vinyle, le butanoate de vinyle, I'octanoate de vinyie, 
le dgcanoate de vinyie, le laurate de vinyie, le stearate de- 
. vinyie, l'isost§arate de vinyie, le diaethy 1-2 , 2 octanoate de vinyie 
le dimethyl propionate de vinyie et le c§canoate de vinyie, 

- 7. Composition selon la revendication 1, caract6ris§e par 
lO le fait que le motif de formule lb dans lequel repr§sente le 
radical - - derive d'une a-olefine pris dans le groupe 
constitu§ par : l'oct§ne-l, le dodicdne^l, l'octadgc§ne-l, 
I'eicosSne-l et les milanges d'a-olefines ayant de 22 II 28 atomes 
de carbone. 

8. Composition selon la revendication 1, caracteris€e par 
le fait que le motif de formule lb dans lequel R^ repr§sente le 
radical - 0 - R^ derive d'un alkyl viny lather pris dans le groupe 
constituiS par : i'6thylvinyl§ther, le n-butylviny lather, I'iso- 
butylviny lather, le dScylvinylSther, le dodScylvinylither, le 

20 cStylviny lather et l«octad€cylvinylgther. 

9. Conposition selon la revendication 1, caractiris§e 

par le fait que le motif de formule lb dans lequel R^ repr^sente 
le radical - CH2 0 - | - R^ d§rive d'un ester allylique ou 

25 m§thallylique pris dans le groupe constitu§ par : les acitates, 

les propionates, les dim§thyl propionates, les butyrates, les dimg- 
. thy 1-2, 2 pentanoates, les hexanoates, les octanoates, les d§cano- 
ates, les laurates, les st§arates et les eicosanoates d'allyle 
et de methallyle. 

30 lO.Conposition selon la revendication 1 ou I'une quelconque 

des revendications 6^9, caract§ris§e par le fait que le copolymgre 
est constitug de 50 a 95 % en moles d'au moins un motif de formule 
la et de 50 a 5 % en moles d'au moins un motif de formule lb dans - 
lequel R2 repr§sente les radicaux - CH2 - R^, - O - Rg ou 
35 - CH2 • O - C - R7. 

0 

11- Composition selon la revendication 1 ou la revendication 
6, caracteris§e par le fait que le copolymdre est constitui de 
10 ^ 90 % en moles d'au moins un motif de formule la et de 90 a 
40 10 % 6n moles d'au moins un motif de formule lb dans lequel 
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reprgsente le radical - o - R^. 

0 

12 . Composition selon la revendication 1 ou I'une quelconque 
des revendications 6 S 11, caractirisge par le fait que le copo- 

5 lymSre est ritioulg. 

13. Composition selon la revendication 12, caractSrisge 
par le fait que le rgticulant est pris dans le groupe constituS 
par : le tgtraallyloxyg thane, le divinylbenzSne, 1 'octanedioate 
de divinyle, le dodgcanedioate de divinyle et 1 ■octadgcanedioate 

10 de divinyle, 

14. Composition selon la revendication 1 ou I'une quelconque 
des revendications 6 a 13, caractgrisge par le fait que le oopo- 

- lymSre a un poids molgculaire conpris entre 2.000 et 500.000 et 
de prgfgrence entre 4.000 et 200.000. 

15 . 15.Con«)osition cosmgtique caractirisge par le fait qu'elle 
se prgsente sous forme solide ou semi-solide, et contient une 
composition grasse telle que revendiquge dans I'une quelconque 
des revendications l a 14, 

16.Con5)osition selon la revendication 15, caractgrisge 

20 par le fait que la composition grasse est prgsente dans une pro- 
portion comprise entre 99,5 % I 15 % en poids par rapport au 
poids total de la con5)osition cosmetique, la proportion de copo- 
lymgre par rapport au poids total de la composition cosmgtique 
n'gtant pas infgrieure a 1,5 % en poids.. 

25 17.Con?»osition selon I'une quelconque des revendications 15 

et 16, caractgrisge par le.fait qu'elle se prgsente sous forme 
de stick et contient la composition grasse dans une proportion 
•:comprise entre 75 a 99,5 % par rapport au poids total de la 
con^ositlon cosmgtique. 

30 18 -Composition selon. I'une quelconque des revendications 

15 et 1&, caractgrisge par le fait qu'elle se prgsente sous 
forme de pate et contient la composition- grasse dans une proportion 
comprise entre 75 a. 99,5 % la quantitg d^fcire dans la composition 
grasse n'excgdant pas 85 % par rapport au poids total de la com- 

35 position grasse. 

19. Compos iticai Selon I'une quelconque des revendications ' 
15 a 18, caractgrisge par le fait qu'elle est anhydre. 

20. Composition selon 1 ' une quelconque des revendications 
15 a 18, caractgrisge par le fait qu'elle est. aqueuse et contient 
une quantitg d'eau n'excgdant pas 8 a 10 % par rapport au poids 
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total de la composition cosmStique. . 

21. Composition selon I'une queiconque des revendications 

15 et 16 r caract§ris§e par le fait qu'elle se pr§sente sous forme 
de mascaVa semi-solide et contient la composition grasse dans lane 
proportion comprise entre 15 i 40 % par rapport au poids total 
de la composition, 

22. Composition selon la revendication 21, caract§ris§e par 
le fait qu'elle est anhydre et contient en outre de 35 a 50 % 
d'un produit volatil par rapport au' poids total de la coitposition • ■ 

2 3. Compos it ion selon la revendication 21, caractSris^e 

par le fait qu'elle est. aqueuse et contient de 50 a 70 % en poids 
d'eau et de 8 a 20 % en poids d'un §mulsionnant, 

24. Composition selon I'une queiconque des revendications 
15 a 23, caractgrisie par le fait qu'elle contient en outre tout 
ingredient cosmetique pour ce type de composition, tel que 
colorants, solubles ou insolubles, agents nacrants, parfiims, 
agents anti-solaires, agents anti-oxydants et conservateurs. 



